Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

14. Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

14.1. Grandininiu, dirziniy ir krumpliniy perdavy elementy konstravimas

Dauguma Siame poskyryje pateikty israisky yra rekomendacinio pobiidZio, todél apskai¢iuoty parametry vertés

gali buti kei¢iamos.

ZvaigZdutés. Ritininiy ir jvoriniy grandiniy Zvaigzdutés gaminamos istisinés arba sudétinés (14.1 ir 14.2 pav.).
Zvaigzdutés stebulé vainiko atzvilgiu gali buti simetriska ir nesimetriska. Zvaigzduciy konstrukciniy elementy

matmeny apskai¢iavimo iSraiskos pateiktos 14.1 lenteléje.
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14.2 pav. Sudétiniy zvaigzduciy konstrukcijos

14.1 lentelé. Rekomenduojamos ritininiy ir jvoriniy grandiniy zvaigzduciy konstrukciniy elementy matmeny israiskos,

mm (zZr. 14.1 ... 14.2 pav.)

Parametras Formulé
Stebulés skersmuo dy=1,554d,
Stebulés ilgis Ly=(0,8...1,5)d,
Uzapvalinimo spindulys (nuozula):  kai p,<31,75 mm ro=co~ 1,6 mm

kai py>31,75 mm

ro=co~ 2,5 mm

Disko storis:  kaiz, =1

A=b+2n

kai z, > 1

A= eg

Ratlankio skersmuo

Do=d—14p,<ds

Disko skyliy centry apskritimo skersmuo

Dy = 0,5 (DO + dst)

Disko skyliy skersmuo

dy=0,25 (Do—dy)> 10mm

Nuozulos ir kiti uzapvalinimo spinduliai

c~0,15A ir r=05A

Cia: d, — veleno kakliuko, ant kurio montuojama zvaigzduté, skersmuo, mm; b — Zvaigzdutés krumpliy plotis, mm;
e, —atstumas tarp grandinés eiliy, mm (zr. 6.2 lent.); p, — grandinés zingsnis, mm.

Zvaigzduéiy konstrukciniy elementy matmeny vertés apvalinamos iki artimiausio skaiGiaus i$
pirmenybiniy skaiéiy eilés R40 (http://stud.ppfktu.lt/vaiciulis/paskaitos/pirmenybiniai_skaiciai.pdf).
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Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

Skriemuliy konstrukciniy elementy matmeny apskai¢iavimo israiSkos pateiktos 14.2 lenteléje. Trapeciniy

dirzy skriemuliy konstrukcijos pateiktos 14.3 ir 14.4 pav.

Skriemuliai, kuriy skersmuo d=63 ... 100 mm, daromi monolitiniai su nesimetrine stebule ar be jos. Kai
skai¢iuojamasis skriemulio skersmuo d = 80 ... 400 mm, jis gaminamas su disku ir sutrumpinta arba pailginta stebule.
Didesniy skersmeny skriemuliai gaminami su stipinais. Serijingje ir masinéje gamyboje skriemuliai liejami su stipinais,
kai d> 180 mm. Stipiny skerspjiivis yra elipsés formos su didzigja asSimi sukimosi plokStumoje. Elipsés aSiy santykis
yra =~ 0,5. Rekomenduojama prie ratlankio stipiny skerspjiivio plotg gaminti apie 20 % mazesnj nei prie stebulés.

14.2 lentelé. Rekomenduojamos skriemuliy konstrukciniy elementy matmeny israiskos, mm (zr. 14.3 ir 14.4 pav.)

Parametras Formulé

Stebulés skersmuo dy=(1,8...2,0)d,
Stebulés ilgis Ly=(0,8...1,5)d,
Ratlankio storis prie krasto s> 0,8 hy
Disko storis A=8...14 mm
Vidinis ratlankio skersmuo Do=d, —2 (hs+s)
Disko skyliy centry apskritimo skersmuo Dy = 0,5 (Do + dyr)
Disko skyliy skersmuo ds= 0,25 (Do — dy) =2 10 mm
Nuozulos ir uZapvalinimai c~0,15h, ir r~0,4h;
Cia h, — skriemulio dirzo griovelio gylis, mm (7. 6.6 lent.).

Skriemuliy konstrukciniy elementy matmeny vertés apvalinamos iki artimiausio skaiCiaus i§
pirmenybiniy skaiiy eilés R40 (http://stud.ppf.ktu.lt/vaiciulis/paskaitos/pirmenybiniai_skaiciai.pdf).
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14.3 pav. Trapeciniy dirzy skriemuliy konstrukcijos: a — monolitiniy, kai d=63... 100 mm; b — su disku, kai
d =280 ... 400 mm
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14.4 pav. Trapeciniy dirzy skriemulys su stipinais: vienetingje gamyboje (suvirinami) gaminami, kai d> 400 mm,
masinéje gamyboje (liejami) gaminami, kai d > 180 mm
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Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

Krumpliaracdiai vienetinéje ir smulkiaserijinéje gamyboje, kai krumpliy vir§iiniy skersmuo d, < 120 mm, gaminami
i8 valcuoty ruosiniy (14.5 pav., air 14.6 pav.), o kai d, = 120 ... 600 mm — i§ kalty ruoSiniy (14.5 pav., b ir 14.7 pav., a).

Vienetingje gamyboje, kai d, > 600 mm, naudojami suvirinti ruoSiniai. Stambiaserijinéje arba masingje
gamyboje, kai d, <500 mm, krumpliara¢iai gaminami i§ Stampuoty ruoSiniy (14.5 pav.,c ir 14.7 pav.,b), o kai
d,>500mm — i§ liety (14.5 pav., d ir 14.7 pav., ¢). Krumpliarac¢io stebulé gali biiti nesimetriné krumpliy vainiko
atzvilgiu (14.5 pav., b).

Cilindriniy ir kiiginiy krumpliaraciy konstrukciniy elementy skaiciavimo formulés pateiktos 14.3 lenteléje.

Kuginiy krumpliaraciy, kuriy d, . < 120 mm, galimy konstrukcijy formos pateiktos 14.6 pav. Krumpliaraciy,
kuriy dalijamojo ktigio kampas 6 < 30°, forma parodyta 14.6 pav., a, o krumpliaraciy, kuriy 6 >45°, forma parodyta
14.6 pav., b. Kai dalijamojo kiigio kampas yra tarp 30° ir 45°, galimos abi krumpliara¢io formos.

Pjaunant kiiginiy krumpliarac¢iy krumplius vainiko galinis pavirSius, kurio plotis s1, naudojamas ruo$inio
bazavimui. Norint padidinti bazavimo tiksluma, t.y. padidinti Sio galinio pavirSiaus plokstiSkuma, reikia sumazinti
bazavimo pavirSiaus plotg. Tam galiniame pavirSiuje daromas 1 ... 2 mm gylio griovelis (14.7 pav., a ir b).
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14.5 pav. Cilindriniai krumpliaraciai pagaminti i$: a — valcuoty ruosiniy; b — kalty ruoSiniy; ¢ — Stampuoty (nuolydis
2£1:8) ir liety (nuolydis « 1:20) ruosiniy
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14.6 pav. Kuginiai krumpliaraciai, pagaminti i§ valcuoty ruosiniy

dy

&=
= L
Il miim
!
©

14.3 lentelé. Krumpliaraciy konstrukciniai elementai, mm (Zr. 14.5 ... 14.7 pav.)

Formulé
Parametras — - - — - -
Cilindriniy krumpliaraciy | Kiginiy krumpliaraéiy

Stebulés skersmuo: plieniniy dy=1,64d,

ketiniy dy=1,84d,
Stebulés ilgis Ly=(0,8...1,5)d,
Ratlankio storis s=(3..4)m,>8mm s=s1=2,5m;.+2 mm
Vidinis ratlankio skersmuo Dy=di—2s Do =dre (1 — ypr)—scos S
Disko storis: kalty A=03b

Stampuoty A=(0,2..03)b
liety A=02b
Standumo briaunos storis A1=08A
Disko skyliy centry apskritimo skersmuo Dy = 0,5 (Do + dy)
Disko skyliy skersmuo ds= 0,25 (Do — dy) =2 10 mm
N . . c=0,5m c=0,5m
Nuozulos ir uzapvalinimai > > e
r=~1,5m, r=~1,5m.,
Cia: d, — veleno kakliuko, ant kurio montuojamas krumpliaratis, skersmuo, mmy; 2, — modulis, mm.
Krumpliara¢iy konstrukciniy elementy matmenys, i$skyrus s, apvalinami iki artimiausio skaiCiaus i§ pirmenybiniy skaiciy

eilés R40 (http://stud.ppf.ktu.lt/vaiciulis/paskaitos/pirmenybiniai_skaiciai.pdf).

113 Pareng¢ Dainius Vaiciulis (dainius.vaiciulis@ktu.lt)



Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

1...2mm b_» 1...2mm
‘ QY S/ ‘ R1>6 mm
—/ ,
N B Y 2 /5\\ I 1 4 s =
Lo <)< Q ~ [ ',==,|L.\-,~s~sq
[ List R
= i Y
S
> > \«1:8
a b
A (10:1)
— -1 C
=
A i~ A\ Visy tipy kiiginiy
"\/ D krumpliaraciy

14.7 pav. Kuginiai krumpliaraciai: a — pagaminti i§ kalty ruoSiniy; b — pagaminti i§ Stampuoty ruosiniy; ¢ — pagaminti
i§ liety ruosiniy

Sliekai paprastai gaminami iSvien su velenu. Sliekai gaminami i§ valcuoty, kalty ar Stampuoty ruoSiniy.
Dazniausiai naudojamos slieko-veleno konstrukcijos, pateiktos 14.8 pav. Vienas i§ pagrindiniy reikalavimy slieko
velenams yra standumas, todél reikia daryti galimai mazus atstumus tarp slieko veleno atramy.
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14.8 pav. Slieky konstrukcijos

Sliekradiai gaminami sudétiniai arba iStisiniai. IStisiniai sliekraciai naudojami, kai slydimo greitis nedidelis
(v £2 m/s). Sudétiniy sliekraciy vainikas gaminamas i§ antifrikcinés medziagos, o ratas — i§ ketaus arba plieno.
Sliekracio konstrukciniy elementy skaiciavimo formulés pateiktos 14.4 lenteléje.

Sudétiniy sliekraciy, kuriy didziausias skersmuo . > <400 mm, vainikas uzpresuojamas ant rato (14.9 pav., a),
o sliekraciy, kuriy d. » > 400 mm, vainikas su ratu sujungiamas varztais (14.9 pav., b).

Masingje gamyboje ekonomiskesnis yra sliekratio vainiko uZliejimas ant rato. Siuo atveju reikalingas
mazesnis suleidziamy pavir$iy tikslumas, nereikalingi presai vainiko ir rato sujungimui, negaistamas laikas varzty
suverzimui. Rato stebuléje daromos iSpjovos, kurios gali biti suformuotos mechaniskai apdirbant arba ilietos. Sios
ipjovos neleidzia uzlietam vainikui pasislinkti rato atzvilgiu (14.10 pav.). Vainiko uZzliejimo procesas atlickamas taip:
ketinis ar plieninis ratas jkaitinamas iki 700 ... 800°C temperatiros ir dedamas j metaling forma. Forma pakaitinama iki
150 ... 200°C temperatiiros ir uzliejama iSlydyta bronza ar jos lydiniu. Austant vainikas traukiasi ir taip tarp rato
stebulés ir vainiko atsiranda jvarza.
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Elektromechaninés perdavos elementy konstravimas

14.4 lentelé. Sliekracio konstrukciniai elementai, mm (zr. 14.9 pav. ir 14.10 pav.)

Parametras Formulé

Stebulés skersmuo dy=(1,6 ... 1,8)d,
Stebulés ilgis Ly=(12..1,8)d,
Vainiko storis s1=(1,5...2,0) m >5 mm
Ratlankio storis s2=(1,1...1,2) s
Vidinis ratlankio skersmuo arba varzty skyliy centry apskritimo skersmuo Do=dr>—2 (s1+ )
Disko storis A=(0,20...0,35) b,
Keteros plotis:  kai vainikas uZpresuojamas ant rato (14.9 pav., a) by =0,15 b,

kai vainikas uzliejamas ant rato (14.10 pav.) br=1(0,4...0,5) b,
Keteros aukstis: kai vainikas uZpresuojamas ant rato (14.9 pav., a) hi = 0,8 by

kai vainikas uZliejamas ant rato (14.10 pav.) hi=(0,3 ... 0,4) by
Disko skyliy centry apskritimo skersmuo Dy = 0,5 (Do + dy)
Disko skyliy skersmuo dg= 0,25 (Dy—dy) > 10 mm
Nuozulos ir uZapvalinimai c~05m ir r=~1,5m
Varzty skersmuo s varzo= (1,2 ... 1,5) m
Cia: d,— veleno kakliuko, ant kurio montuojamas sliekratis skersmuo, mm; m — modulis, mm.

Sliekraciy konstrukciniy elementy matmenys, i$skyrus s,, apvalinami iki artimiausio skai¢iaus i§ pirmenybiniy matmeny

eilés R40 (http://stud.ppf.ktu.lt/vaiciulis/paskaitos/pirmenybiniai_skaiciai.pdf).
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14.9 pav. Sliekraciy konstrukcijos: a — su uzpresuotu vainiku; b — su varztais pritvirtintu ratlankiu

hi

14.10 pav. Rato su uZlietu vainiku formos: a ir b — mechaniskai apdorotos raty iSpjovos; ¢ ir d — iSlietos raty iSpjovos
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14.2. Lieto reduktoriaus korpuso konstravimas

Korpuso sienelés storis (zr. 14.11 pav.)
§=121% T, ,mm ir 6>4mm.
¢ia Tp — reduktoriaus létaeigio veleno perduodamas sukimo momentas, Nm.
Danggio sienelés storis (zr. 14.11 pav.)
61 =0,9 6, mm.
Standumo briauny storiai (zr. 14.11 pav.):
pagrindo — 5, = (0,8 ... 1,0) 5, mm;
dangcio — 63= (0,8 ... 1,0) 6;, mm.
Kélimo aseliy storis (Zr. 14.11 pav.)
64=2,5 61, mm.

Pamatiniy varzty skersmuo (Zr. 14.12 pav., a)

d ) varsio = m ,mm it dpvarze = 6 mm.
Letenéliy, skirty reduktoriaus tvirtinimui, geometriniy elementy matmenys (zZr. 14.12 pav., a):
h = 1,5 dy varz10, mm;
ki =(2,5 ... 3,0) dyvarzt0 , mmy;
ky=k +2 6, mm;
I =5 dy varz10, mm;
c1=0,5k , mm.
Danggio tvirtinimo prie korpuso varzty skersmuo (zr. 14.12 pav., b)
davarzo = (1,0 ... 1,5) &, mm it dgyarso = 6 mm.
Flansy storiai (zr. 14.12 pav., b):
pagrindo — h2 = 1,5 davarz0, mm;
dang¢io — h3 = 1,3 davarzi0, mm;
h's=1(0,8 ... 1,0) dyvarzto , mm.
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14.12 pav. Reduktoriaus tvirtinimo elementy matmenys
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} d g varito

D

N
14.13 pav. Reduktoriaus guoliy lizdy matmenys 14.14 pav. Tarpai tarp reduktoriaus varzty

Atstumas nuo sienelés iki flanso krasto (zr. 14.12 pav., b)
ks =1(2,5 ... 3,5) davarzt0 , mm.
k'3=(2,0 ... 3,0) da varzt0 , mm.
Atstumas nuo flanso krasto iki varzto aSies (zr. 14.12 pav., b)
¢=0,5 k3, mm.

Guoliy ir stebéjimo angos dangteliy tvirtinimo varzty skersmuo dg a0 (Zr. 14.13 pav.) pateiktas 14.7 lent. kaip d.
Guolio lizdo prielajos skersmuo (zZr. 14.13 pav.):

kai dangtelis tvirtinamas varztais — D; = Dg+ 4,4 dgvarz10 , mm;
kai dangtelis jleidziamas — D, = D, + 20, mm;
¢ia Dg — guolio iSorinis skersmuo, mm.
Tarpai tarp varzty, skirty dangciui tvirtinti prie korpuso (zr. 14.14 pav.)
p1 = (10 ... 15) divarzio , mm.
Tarpai tarp varzty, skirty dangéiui tvirtinti prie korpuso guoliy lizdy vietoje (Zr. 14.14 pav.)
p2=Dg+ (1,8 ... 2,0) davarzt0 , mm.

14.3. Riedéjimo guoliy mazgy konstravimas

Guoliai turi fiksuoti veleng radialine ir asine kryptimi bei kompensuoti veleno temperatiirines deformacijas.

Guolio tvirtinimo velene ir korpuse biidas priklauso nuo atramos tipo (fiksuota ar slankioji), asinés apkrovos
dydzio, guoliy reguliavimo biido, guolio Ziedy su velenu ir korpusu suleidimo, veleno sukimosi daznio ir kt. Pla¢iausiai
masiny gamyboje naudojamy guoliy tvirtinimo budai pateikti 14.15 ir 14.16 pav.

a

14.15 pav.Placiausiai naudojami riedéjimo guoliy vidinio ziedo tvirtinimo biidai: a — suleidimas su garantuota jvarza;
b — spyruokliniu atraminiu Ziedu; ¢ —apvalia verZle su apsaugine poverzle; d — galine poverzle

lv?’j}/,‘

%
?
7
%
¢
2
7
%
7
_Q

¥ TN

14.16 pav. Placiausiai naudojami riedéjimo guoliy iSorinio ziedo tvirtinimo budai: a — dangteliu ir korpuso uzkarpa
(atraminiu galiniu pavir§iumi); b — dangteliu ir jvorés uzkarpa; ¢ — spyruokliniu atraminiu ziedu ir korpuso
uzkarpa; d — spyruokliniu atraminiu ziedu ir dangteliu
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Veleno atramos gali buti fiksuotos arba slankiosios. Fiksuotos atramos neleidzia velenui pasislinkti asine
kryptimi, o slankiosios — leidZia ir taip kompensuoja veleno pailgéjima dél temperatiiros. Jei veleng veikia radialinés ir
asinés apkrovos, tai slankiojancia rekomenduojama gaminti daugiau apkrauta atramg, o jei veikia tik radialinés
apkrovos — maziau apkrautg atramag.

Galimi veleno guoliy montavimo biidai:

e Viena veleno atrama fiksuota, o kita — slanki (zr. 14.17 pav.). Toks guoliy tvirtinimas uztikrina, kad pailgéjus velenui,
dél temperatiiros, nebus uzspausti guolio riedéjimo elementai. Be to, nereikia tiksliai guoliy tvirtinti aSine kryptimi.
Taciau gaunamas nedidelis guoliy ir veleno standumas. Jei reikia standesnés atramos, tai fiksuota atrama daroma i
sudvejinty, prieSpriesai iSdéstyty guoliy;

e Abi veleno atramos fiksuotos (zr. 14.18 pav.). Kai naudojami radialiniai-aSiniai guoliai, tai kiekvienas guolis fiksuoja
veleng skirtingomis asinémis kryptimis, t.y. guoliai iSdéstomi prieSpriesai.

Kai naudojami radialiniai guoliai, kad biity kompensuotas veleno temperatirinis pailgéjimas tarp guolio iSorinio
ziedo galinio pavirsiaus ir dangtelio paliekamas 0,2 ... 0,5 mm tarpelis, kuris surinkimo bréziniuose nevaizduojamas.
Naudojat radialinius-asinius guolius galimi du atvejai: vienas j kitg nukreipti guoliy priekiniai (Zr. 11.3 ir 14.18 pav.,
a bei b) arba nugaréliy pavirSiai (zr. 11.3 ir 14.18 pav., ¢). Abiem atvejais galima reguliuoti guoliy laisvuma asies
kryptimi.

Nukreipus guoliy priekinius pavirSius vieng ]} kitg padidéja guoliy riedéjimo elementy uzspaudimo tikimybé (dél
veleno temperattrinio pailgéjimo), todél guolius reikia tiksliai tvirtinti asine kryptimi. Rekomenduojama naudoti, kai
atstumas tarp guoliy yra (6 ... 8) d.

Nukreipus guoliy nugaréliy pavirsius vieng j kita praktiskai nejmanomas guoliy riedéjimo elementy uzspaudimas, nes
ilgéjant velenui, guoliy asinis laisvumas didéja. Rekomenduojama naudoti, kai atstumas tarp guoliy yra (8 ... 10) d,

e Abi veleno atramos slankios. Toks veleno fiksavimas yra iS§imtis ir naudojamas tik perdavoms su Sevroniniais arba
sudvejintais jstrizakrumpliais krumpliaraéiais, kad iSlyginty krumpliaraciy apkrovos nevienodumg dél gamybos ir
montavimo netikslumy. Paprastai greitacigio veleno atramos daromos slankios.

Projektuojant kiiginiy perdavy mazgus reikia numatyti krumpliaraciy susikabinimo tarpelio reguliavimg (Zr.
14.18 pav., b ir ¢). Taip pat reikia numatyti ir radialiniy-aSiniy guoliy asinio laisvumo reguliavima (zr. 14.18 pav.).
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14.17 pav.Veleno fiksavimas aSine kryptimi, kai viena atrama (guolis) fiksuota, o kita — slanki: a — fiksuojama vienu
guoliu; b — fiksuojama sudvejinty guoliy pora
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14.18 pav. Veleno fiksavimas asine kryptimi, kai abi atramos fiksuotos: a ir b — vienas ] kita nukreipti guoliy priekiniai
pavirsiai; b — vienas j kita nukreipti guoliy nugaréliy pavirsiai
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Guoliy jvorés gaminamos i§ ketaus (pavyzdziui, EN-GJL-150, CY 15 ir kt.) ir naudojamos tam, kad biity
lengviau surinkti guoliy mazgus, biity galima reguliuoti kiiginiy krumpliaraciy susikabinimo tarpelj (zr. 14.18 pav., b ir
¢). Ivoriy panaudojimas neiSvengiamas, kai reikia j neperskiriamg korpuso dalj jmontuoti veleng su elementu
(dazniausiai slieku), kurio skersmuo didesnis uz guoliy iSorinj skersmenj (zr. 14.17 pav., b). [vorés paprastai
gaminamos i$ ketaus, reciau — i§ plieno. Tipinés jvoriy, naudojamy guoliy mazguose, konstrukcijos ir pagrindiniai
matmenys pateikti 14.5 lentelgje.

14.5 lentelé. Guoliy jvoriy konstrukcijos ir pagrindiniai matmenys

Os1 Os
=A™ [vorés ir korpuso /'/ ™ [vorés ir korpuso
= { Ve )\ suleidimas yra g )\ suleidimas yra
( 27 / tarpinis \ Vi su jvarza
. ~J- \__l »
5 . T
o~ Q
Osi Os1
S — 5 7
7
/ C 7]
QT i QT Q“
Matmuo Verté
0s=(4..5 mm, kaiD<52mm;
Sienelés storis O 0s=(6...8)mm, kai 52 mm <D <80 mm;
6s~0,1D, kai D > 80 mm;
Flanso storis &1 6s1=1,26s
Uzkarpos (atraminio galinio pavirSiaus) aukstis ¢ t=2rg
Cia: D — guolio iSorinio Ziedo skersmuo; r, — guolio i¥orinio Ziedo briauny uzapvalinimo spindulys.
Kiginés perdavos mazojo krumpliaracio veleno guoliy mazgo jvoré su korpusu suleidziama tarpinu suleidimu H7/j6; visy kity guoliy
mazgy jvorés su korpusu suleidziamos su nedidele jvarza — H7/k6 arba H7/m6.

Bendraasiy veleny atrames. Siuo atveju korpuso sieneléje greta montuojami skirtingy matmeny guoliai. Jei
veleno tvirtinimui naudojami radialiniai-asiniai guoliai, tai jie velene montuojami prieSpriesais > < (guoliy priekiniai
pavirsiai nukreipiami vienas ] kitg) (zr. 11.3 ir 14.19 pav., ¢). DazZniausiai naudojamos bendraasiy veleny atramy
konstrukcijos pateiktos 14.19 pav.

Sunkiausiai pagaminama ir brangiausia (reikia kiauryme¢ mechaniSkai apdoroti i§ abiejy korpuso sienelés
pusiy), bet guoliy bazavimo atzvilgiu tiksliausia konstrukcija pateikta 14.19 pav., a.

Papraséiausia ir dazniausiai naudojama konstrukcija pateikta 14.19 pav., b. DidZiausias jos trikumas — asiné
apkrova, veikianti vieng veleng, persiduoda ir kitam velenui. Kai mazesnjjj guolj veikia per didélés aSinés apkrovos,
tam, kad nereikty didinti guolio, naudojama konstrukcija pateikta 14.19 pav., c.

... H11/h11

/.o
0 A A

a b C

14.19 pav. Bendraasiy veleny atramy konstrukcijos

Riedéjimo guoliy korpusai. Pramonéje placiai naudojami guoliy korpusai su gamintojy jmontuotais
rutuliniais arba ritininiais guoliais. Papras¢iausia iSardomo guoliy korpuso (be jmontuoto riedéjimo guolio) konstrukcija
pateikta 14.6 lent.
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14.6 lentelé. ISardomo guoliy korpuso konstrukcija ir pagrindiniai matmenys, mm

~D+5d ~D+2d
[ ' A B
| BN\ j
| |74\ =28
: ~12d =~ 1. |
1 ! J D 1
| \So | — |
| | N ~ NN
| -
] ] ] 1
] § T RS
| | ]
g
g
----- “
~4d ~1,8d o
Parametras 50 mm <D <63 mm 63 mm<D <100 mm 100 mm < D < 150 mm 150 mm < D <220 mm
d M6 M6 M8 M10
z 4 4 6 6
Cia: z — skyliy, kuriy skersmuo d, skai¢ius; B, — riedéjimo guolio plotis, mm.

Guoliy jpresavimas ir iSpresavimas. Montuojant guolius, jpresavimo (iSpresavimo) jéga turi veikti tg guolio
ieda, kuris yra jpresuojamas (iSpresuojamas). Si jéga neturi biiti perduodama per riedéjimo elementus (rutuliukus ar
ritinélius).

Ipresuojant guolio Ziedas turi atsiremti j veleno ar korpuso uzkarpg (atraminj galinj pavirsiy). Jei reikalinga
aukstesné uzkarpa, tai biitina numatyti griovelius iSpresavimo jtaiso traukléms (zr. 14.20 pav., a). Aklinose kiaurymése
bitina palikti erdve iSpresavimo jtaiso traukléms (Zr. 14.20 pav., b).

14.20 pav. Konstrukciniai elementai guoliy iSpresavimo jtaisams

14.4. Guoliy dangteliy konstravimas

Guoliy dangteliai gaminami i§ ketaus (pavyzdziui, EN-GJL-200, CY 21 ir kt.) ir buna prisukami arba
ileidziami (Zr. 14.21 ir 14.24 pav.). Abiejy konstrukcijy dangteliai gali turéti kiauryme iSsikususiam veleno kakliukui.

Prisukami dangteliai gali bati ploksti arba iSgaubti. Tai priklauso nuo veleno formos. Jei veleno galas
nei$sikiSa uz guoliy, tai naudojami ploksti dangteliai (zr. 14.21 pav., a, b ir ¢), o kai iSsikiSa — iSgaubti (Zr.
14.21 pav., d).

Prisukami dangteliai vienetinéje gamyboje gaminami apvalios formos (zr. 14.22 pav., a). Stambiaserijinéje ir
masinéje gamyboje, taupant medziagg, dangteliai gaminami sudétingesnés formos (zr. 14.22 pav., b ir ¢).

Esant nedideliam reduktoriaus perdavos tarpaSiniam atstumui guoliy dangteliai gali persidengti. Tokiu atveju
dalis dangteliy flan$y nupjaunami (Zr. 14.23 pav.).

Ileidziami guoliy dangteliai naudojami, kai reduktoriaus veleny aSys yra korpuso ir dangcio skiriamojoje
plokstumoje (zr. 14.24 pav.).
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14.21 pav. Prisukamy guoliy dangteliy konstrukcijos. Pagrindiniy matmeny vertés pateiktos 14.7 lenteléje

a
VQ -
N,
- T ~12s
2
- =
N
~
%} ﬂ‘n
S N
FY [ LN Q
o D 49 u
S s
N’ ——
2
a
~12s
4 4 =
SRS )
g
N D h8
= s
c

~d+0,8 s

14.7 lentelé. Guoliy dangteliy pagrindiniai matmenys, mm (zr. 14.21 ir 14.24 pav.)

Parametras 50 mm <D <63 mm 63 mm <D <100 mm 100 mm < D < 150 mm 150 mm < D <220 mm
a 5 5 8 8
d M6 M6 M8 M10
h 1,0 1,0 1,0 1,0
r 1,6 1,6 2,0 2,0
s 5 6 6 8
z 4 4 6 6

Cia: z— skyliy d skai¢ius; D, mm.

14.22 pav. Prisukamy guoliy dangteliy formos: a — vienetinés gamybos; b ir ¢ — stambiaserijinés ir masinés gamybos

Lmin ~ 1,2 d

14.23 pav. Apvalis prisukami g{loliq dangteliai su nupjautais flansais
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25a
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14.24 pav. [leidziamy guoliy dangteliy konstrukcijos. Pagrindiniy matmeny vertés pateiktos 14.7 lenteléje

14.5. Dirzy jtempimo jtaisai

Jei elektromechaninéje perdavoje yra dirziné perdava, tai ant rémo papildomai biitina tvirtinti dirZo jtempimo
itaisg. Dirzy jtempimo jtaiso, kurio gamyba yra vienetiné, konstrukcijos pavyzdys pateiktas 14.25 pav.
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a b
14.26 pav. Dirzy jtempimas naudojant svyruojancig plokste

Z
14.27 pav. Automatinis dirzy jtempimas
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14.28 pav. Svyruojancios plokstés asies tvirtinimas

Dirzai taip pat gali biiti jtempti naudojant svyruojancig plokste (zr. 14.26 ir 14.27 pav.). Konstruojant tokj
dirzy jtempimo jtaisg reikia, kad kampas f tarp tarpasinés linijos ir linijos, jungiancios skriemulio ir svyruojancios
plokstés asis, bty artimas 90° (zr. 14.26 pav.). Taip pasisukus plokstei, gaunamas didziausias tarpaSinio atstumo
kitimas. Svyruojancios plokstés dazniausiai tvirtinamos prie rémo arba reduktoriaus.

Panaudojant svyruojancig plokste galima automatiskai regulivoti dirzy jtempimg (zr. 14.27 pav.).

Svyruojancios plokstés asies fiksavimo variantai pateikti 14.28 pav.

14.6. Grandinés jsvyrio reguliavimas

Dylant grandinés Sarnyrams, grandiné tjsta, todél butina jg patempti iki reikiamo jsvyrio. Dazniausiai
grandinés jsvyris reguliuojamas kei¢iant tarpasinj atstumg. Tokiais atvejais grandinés patempimui naudojamas jtaisas
yra analogiskas dirzo jtempimo jtaisui (zr. 14.25 pav.). Kai grandininés perdavos apkrova daznai kinta, tam, kad slopinti
skersinius grandinés virpesius, grandinés patempimui rekomenduojama naudoti papildomg reguliavimo zvaigzdute,
jtempimo juosty ir kt. (zr. 14.29 pav.). Sie jtaisai montuojami varomosios $akos didZiausio jsvyrio vietoje.

14.29 pav. Grandinés jtempimas reguliavimo Zvaigzdute
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